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Es soil ein Low-Cost-SG-Ventil realisiert werden. 

Die Abb. 1-5 zeigen einen Halbschnitt durch das Ventil ohne Magnetspule. Die 
Hauptlosungselemente sind die Hulse 1, die unmittelbar im Gehause 7 verstemmt 
wird. In der Hulse angeordnet sind der Kern 2, der Anker 4, die SchlieGfeder 3 und 
die Abstandshulse 18. 

Die Abstandshulse 18 ist mit der Hulse 1 in 16 entweder fom- Oder stoffschlussig 
verbunden. Wie aus den Abb. 1-4 hervorgeht, kann die Abstandshulse verschiedene 
Funktionen realisieren. 

In Abb. 1 ist der Ventilsitz 6 mit 18 an dem Punkt 15 vormschlussig Oder 
stoffschlussig verbunden. 1 8 tragt auf der AuGenseite das Filter 13/11, der Ventilsitz 

6 nimmt den Dichtring 18 auf. Der Ring dichtet zwischen 6 und Gehause 7 ab. 

•Die Bohrung 12 in 18 kann gleichzeitig die Blendenfunktion fur das SG-Ventil 
ubernehmen. 

Hervorzuheben ist, daG die Verbindung in 16 zwischen 1 und 18 nicht dicht sein 
muG, d.h. es kann beispielsweise eine PunktschweiGung oder eine Verstemmung 
vorgenommen werden. Gleiches gilt fur die Verbindung zwischen 18 und Teil 6. 

Abb. 2 stellt eine Vereinfachung im Bereich des Ventilsitzes dar. Der Ventilsitz 6 wird 
in die Abstandshulse 18 dicht eingepreGt. Die Bohrung 19 in 18 kann die Funktion 
der Blende ubernehmen. Der Dichtring 8 dichtet nun unmittelbar zwischen Gehause 

7 und Abstandshulse 18. Die Dichtung 8 wird in axialer Richtung durch den 
Filterrahmen 13 gehalten, wobei 13 sich an dem Anschlag 17 der Hiilse 18 abstiitzt. 

Abb. 3 zeigt eine Low-Cost-Ausfuhrung, bei der auf den Ventilsitz 6 verzichtet wird, 
die Dichtfunktion erfolgt unmittelbar zwischen SchlieGkorper 5 und Abstandshulse 



• Abb. 4 zeigt eine Ausfuhrung, bei der die Hulse 1 am Ende geoffnet ist und der Kern 
2 mit der Hiilse verschweiGt ist. Dies hat den Vorteil, daG man in der Wahl der 
magnetischen Eigenschaft bei 1 und 2 frei ist. 

Diese Losung kann auch auf Abb. 1-3, 5 Qbertragen werden. 

Abb. 5 zeigt ein in der Abstandhulse 18 angeordnetes Innenfilter mit Ankerfuhrung 
22, bei dem durch die Ausgestaltung des Filterrahmens eine Fuhrung fur den Anker 
4 realisiert wird. 

Daruber hinaus ist noch ein AuslaGfilter 23 dargestellt. Dieser kann im Gehause 7 
eingepreGt oder auf 6 bzw. in der Abb. 1-3 auf 18 geknopft sein. 




Der Vorschlag hat die wesentlichen Vorteile: 

1. Einsatzvon Ziehteilen. 

2. Eine in sich geschlossene Hulse 1. 

3. Eine optimale Verstemmung zwischen Gehause 7 und Hulse 1 an der Position 20, 
bei der es zu keiner Einschnurung beim Verstemmen an 1 kommt. 

4. Eine einfache Gehauseverbohrung ist moglich. 

5. Miniaturisierung. 

6. Geringstes Gewicht. 

7. Geringste Kosten. 

8. Einfachste Montage. 

9. Einfache Dichtheitsprufung bei der Ventilmontage. 

lO.Optimale Gestaltung des Magnetkreises durch optimal frei wahlbare Werkstoffe 
von 1 , 2 und 4. 

1 1. Eine prozeBsichere VerschweiQung im Punkt 16 wird moglich, da die Grundregel 
eingehalten wird, die besagt, daS das tiefer liegende Bauteil (bezogen auf den 
Laserstrahl) die groBere Wanddicke aufweisen soil. 

• 12.0ptimale Magnetkreisauslegung durch geringste Wandstarke der Hulse 1, da 
keine Einschrankung bei LaserschweiSungen, s. 1 1 . 
13.Fur die AbstandshQIse 18 kann in idealer Weise fur die Losung nach Abb. 3 auch 
ein hartbarer Werkstoff eingesetzt werden. Damit gilt es, keine VerschleifJ- 
probleme am Dichtsitz. 






Teilebenennung 

1. Hulse 

2. Kern 

3. SchlieBfeder 

4. Anker 

5. SchlieSkorper 

6. Ventilsitz 

7. Gehause 

8. Dichtring 

9. AuslaG 

10. EinlaB 

11. Filter 

12. Zustr6mbohrung, Blende 

13. Filterrahmen 

14. Filtergewebe 
15.Scherung oder SchweiSung 

1 6. Verbindung 

1 7. Anschlag 

18. Abstandshiilse 

1 9. Blendenbohrung 

20. Gehauseverstemmung 
21.SchweiSnaht 
22.lnnenfilter mit Ankerfuhrung 
23.AuslaBfilter im Gehause oder auf 18 oder auf 6 
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